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Upozornéni
Tento manual je k dispozici na webovych strankach www.afriso.cz.

Varovani

Instalaci, uvedeni do provozu, provoz a demontaz BLH nizkoztratového
smésovace smi provadét pouze kvalifikovany a vySkoleny personal.

Zmény a Upravy provadéné neopravnénymi osobami mohou byt
v 7 . v Ve o o Ve Ve
nebezpecné a jsou z bezpecnostnich duvodu zakazany.

Aplikace

Termohydraulicky rozdé&lovaé¢ BLH se pouZivéd k oddé&leni hydraulickych topnych okruh(
v souladu s PN-EN 12828. Rozdé&loval zajistuje oddé&leni obvodl se zdrojem tepla a
topnych okruhd. Timto oddé&lenim instalace je moZné zajistit vyrovnané pritoky pro provoz
obéhovych cCerpadel. Tim je zajiStén plynuly provoz instalace a zdroje tepla v pFipadé
odstaveni nékterych tepelnych pfijimac¢i a také je prodlouzena Zivotnost ob&hovych
Cerpadel. Strukture a vlastnosti rozdélovace také pomahaji pfi odvzdusinovani a oddélovani
nedistot, které Ize odstranit pomoci vypoustéciho ventilu. Dal&i funkci mlze byt zvySeni
teploty vody vracejici se do zdroje tepla.

Popis
Termohydraulicky rozdélova¢ BLH 850 se sklada z pozinkovaného ocelového téla,
dvoudilné tepelné izolace (EPP), automatického odvzdusnovaciho ventilu s montaznim
ventilem a vypoustéciho ventilu KFE. Termohydraulicky rozdélova¢ BLH 850 je vybavena
vnitinimi zavity G1". Na jedné strané rozdélovace jsou dva vystupy pro topné okruhy, které
lze také pouzit pro pFipojeni dvou zdroji tepla. Automaticky odvzdu$tiovaci ventil a
vypoustéci ventil by mély byt nadroubovany do vnitfnich zavitd G¥2". Pokud neni pouzito
zadné dalsi vybaveni, otvory by mély byt ucpany zastrckou G%2".
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Automaticky odvzdusnovaci ventil

Dvoudilna tepelna izolace

Télo rozdélovace

Vypoustéci ventil KFE

Montaz

Pfed instalaci rozd&lovace systém dlkladné proplachnéte, v&nujte zvlastni pozornost
odstranéni zbytkl po pajeni, fezani trubek atd. Také doporucujeme v instalaci pouZit
vhodné filtry.

Rozdélova¢ namontujte svisle pfimo na potrubi instalace podle aplika¢niho schématu (obr.
1. nebo obr. 2) pomoci vnitfnich zavitd G1". V prvnim pFipadé (obr. 1.) pfipojte zdroj tepla
k jednomu paru konektorl a na druhé strané pripojte topné okruhy pomoci dvou pard
konektord. V druhém ptipadé (obr. 2) na strané se dvéma pary pfipojeni pfipojte dva
zdroje tepla a na strané s jednim parem pfipojte vystup do topného okruhu instalace. Poté
nasroubujte automaticky odvzdusnovaci ventil do horniho pfipojeni G'2" a vypoustéci ventil
KFE do spodniho pfipojeni G¥2". Nevyuzité otvory musi byt ucpany zatkami.

Schémata zapojeni
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Obr. 1 Dva topné okruhy Obr. 2 Dva zdroje tepla




Popis provozu (pfiklad dvou topnych okruhd)
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Situace I

Soucet tokl topného
média v topnych
okruzich systému (Qg)
se rovna pratoku
topného média v okruhu
tepelného zdroje (Qk).

V rozdélovaci se nemisi
tok topného a vracejiciho
se média z instalace.

Parametr/cast

Pritok

Vykon

Nominalni tlak sestavy
Pracovni teplota sestavy
Nominalni tlak rozdélovace
(bez prislusenstvi)

Pracovni teplota rozdélovace
(bez pFislusenstvi a izolace)
Obsah glykolu

Material

Material rozdélovace
Tloustka zinkové vrstvy
Izolace

Pripojeni
PFipojeni do instalace
Pfipojeni prisluSenstvi

Vypoustéci ventil KFE

Automaticky odvzdusnovaci ventil
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Situace 11

Soudet tokd topného
média v topnych
okruzich systému (Qg) je
niz&i nez prdtok topného
média v okruhu
tepelného zdroje (Qk).
Céast ohratého média

z kotle se smisi

s ochlazenym médiem
vracejicim se z topného
systému, ¢imz se zvysi
teplota média vracejiciho
se do zdroje tepla.

Hodnota/popis
Max 4,0 m3/h
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Situace III

Soucet tokl topného
média topnych okruzich
systému (Qg) je vétsi
neZ pratok topného
média v okruhu
tepelného zdroje (Qk).
Cast studeného média ze
zpatecky systému je
smichavana s horkym
médiem ze zdroje tepla,
¢imz se snizuje teplota
média dodavaného do
systému.

Technické specifikace

Max 70 kW pfi AT = 15 K

PN10

Max 90 °C

PN16

Max 110 °C

Max 50 %
Pozinkovana ocel

Min 8 um
Polypropylen EPP

GW G1"
GW G2"

Niklovany, G¥>"

G3s" s montaznim ventilem R12"




Udrzba
Pravidelné kontrolujte t&snost spojl a stav automatického odvzdu&fovaciho ventilu, zda

neni znedistény. Doporucujeme pravidelné pouzivat vypoustéci ventil KFE k odstranéni
vSech necistot oddélenych ze systému.

Prohlaseni a certifikaty

Na vyrobek se vztahuje smérnice o tlakovych zafizenich 2014/68/EU a v souladu s ¢l. 4.3
(uznavana inZzenyrska praxe) nema oznaceni CE. Vyrobek je oznacen znackou B v souladu
s narodnimi predpisy.

Likvidace

1. Demontujte zafizeni

2. V zadjmu ochrany Zzivotniho prostfedi neni dovoleno likvidovat zafizeni

spole¢né s netfidénym domovnim odpadem. Zafizeni musi byt doruceno na
fislusné sbérné misto.
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Vraceni zarizeni
Pfed vracenim produktu se obratte na info@afriso.cz.

Zaruka

Vyrobce poskytuje na zafizeni zaruku 36 mésici od data zakoupeni u AFRISO spol. s r.o..
Zaruka zanika v dlsledku neopravnénych Uprav nebo instalace, kterd je v rozporu s touto
priru¢kou pro montaz a pouziti.

Autorska prava

Autorské pravo na montazni a provozni navod patfi spolecnosti AFRISO spol. s r.o.. Bez
pisemného souhlasu je zakazan dotisk, preklad a duplikace. Zména technickych
podrobnosti, at uz psanych, nebo ve formé& obrazkd, je zdkonem zakazana. Vyhrazujeme
si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni.

Spokojenost zakaznika

Pro AFRISO spol. s r.o. je spokojenost zakaznikd na prvnim mist&. Mate-li tedy jakékoli
dotazy, navrhy nebo problémy s vyrobkem, kontaktujte nds pres e-mail: info@afriso.cz
nebo telefonicky: +420 272 953 636.

Adresa

Adresy spoleCnosti zastupujicich skupinu AFRISO po celém svété Ize nalézt na
www.afriso.cz.



mailto:info@afriso.cz
mailto:info@afriso.cz

